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Az ARGONITE® C60 egy uj fejlesztés, mely kombinaciéja az ARGONITE® inert gazzal olté
rendszernek és a szabadalmaztatott C60 szabalyozott kiaramlasu szelep technolégianak.
Egy biztos befektetés, melyre rabizhatja a cége értékeinek védelmét, ma és a jovdben is!

Az ARGONITE® C60 rendszerrel megtakaritas érhetd el

a teljes rendszer koltségeinek vonatkozasaban,

mikdzben az tovabbra is megfelel a szigoru

kornyezetvédelmi és tlizvédelmi elGirasoknak. Ez egy

evolucios elérelépés az ARGONITE® Inert gazos

oltérendszerek vonatkozasaban.

A vizsgalatok kimutatjak, hogy a ARGONITE® C60

technoldgia az alabbi elénydket kinalja:

* 60%-kal cs6kken a csucs tomegaram.

60%-kal csdkkentett méretil tulnyomas-levezet6

zsalu, szikséges, mely altal a kiépités koltsége

csokken.

Atllnyomas levezetd zsalu mérete pontosan

meghatarozhatd, mar az ajanlatadas soran, igy nincs

szUkség hidraulikai szdmitasok elvégzésére.

60%-kal csdkken a zaj (a lefuvas kdzbeni vibracio)

ezért csokkennek az érzékeny elektromechanikus

berendezéseket ér6 hatasok

A 60 bar szabalyozott kilép& nyomas lehetéveé teszi az

egyenletes kiaramlast, ezaltal kisebb atmeéréjd

csOvekbdl épllhet fel az elosztéhalézat.

Nélkuldzhetdk a magasnyomasu osztok és tobbzonas

rendszerek esetén a szlkitdk, a szérofeji nyomas

csokkenése nélkil (60 bar).

Ha az éplletben tdbb helyiséget is védeni kell, nincs

szlkség tdbb berendezés telepitésére. Egy

palacktelep ellatja az 6sszes védett tér sajat szelepét,

melyek a gazt oda vezetik, ahova az oltashoz

szukséges.

Akar 60 db palack is vezérelhet6 egyetlen nagy

teljesitményi kiold6 szeleppel.

* Kénnyen telepithetd, minimalis kockazattal, révidebb
szerelési idd alatt.

SZABALYOZOTT ARAMLASU TECHNOLOGIA

Egy hagyomanyos Inert gazos rendszer inditasakor a
kiaramlasi nyomas kezdetben magas, majd folyamatosan
csOkken. A megtervezett rendszerben
nyomasszabalyozdk és tulnyomas levezetd zsaluk
vannak beépitve, hogy a védett térben biztositsak az
elfogadhaté és biztonsagos nyomasértéket.

Mass Flow / kg/s

Az ARGONITE® C60 rendszer jelentds elérelépést jelent
a szokasos gézzal olté rendszerekhez képest. A
rendszer egy Uj fejlesztésli palackszelep egységet
hasznal, amely jelentésen csdkkenti a csucs
tdbmegaramot és igy alacsonyabb és sokkal
szabalyozottabb kiaramlast tesz lehetéveé a rendszer
mikddési ideje alatt..




TUZOLTASI TELJESITMENY

Az ARGONITE® C60 egy teljes elarasztasu rendszer,
mely gyorsan eloltja a tiuzet a zart helyiségekben,
terekben. A rendszer miikédési elve az, hogy az
ARGONITE® oltégaz kiaramlik a tartalybdl az elosztd
hélézaton at a szérofejeken. Ez csdkkenti az oxigén
normal 21%-os koncentracidjat a levegében a 15%-0s
szintre ami mar kevés az égés fennmaradasahoz. Az
oltdbanyag a kiaramlas utan sokaig megmarad a helyiség
Iégkérében, mert az ARGONITE® siirlisége hasonl6 a
leveg6éhez, igy az elszivargas esélye minimalizalhaté.

A kiaramlasbol ered6 nyomasndvekedést a védett tér
falaba beépitett tiinyomas-levezetd zsalu kezeli. A
tulnyomas-levezet6 zsalu méretét ugy hatarozzuk meg,
hogy a bejuttatott ARGONITE® témegértéke ne haladja
meg a veédett tér szerkezetei altal elviselhetd maximalis
nyomast (pl. 500Pa). Az ARGONITE® C60 szelep
alkalmazasaval akar 60%-kal csdkkentett méreti
tiinyomas levezetd zsalu is elég, egy hagyomanyos Inert
gazos oltérendszerhez viszonyitva.

KORNYEZETVEDELEM

Az ARGONITE® 50:50%-0s elegye az Argon és a
Nitrogén gazoknak, melyek a természetes légkorben is
jelen vannak. A hiteles kornyezetvédelmi adatok kozil a
gaz Ozonlebonté Potencialja (ODP) nulla, valamint a
Globalis Felmelegedési Potencialja (GWP) is nulla.

BIZTONSAG

Az ARGONITE® hasznalata biztonsagos azokban a
terekben is, ahol folyamatos emberi tartézkodas van.

TISZTA ANYAG

Az ARGONITE® védelmet nyuijt nem csak a t(iz ellen,
hanem a potencialisan karos oltéanyagok hatasai ellen
is, mint pl. a viz vagy a kémiai porok. Az ARGONITE®
egy atlatszé, szagtalan, elektromosan nem vezet6 és
nem korroziv gaz, amely nem termel semmilyen
melléktermék amikor magas h6mérseékletli ldngnak van
kitéve.

TERVEZO SZOFTVER

A VdS altal jovahagyott szoftver lehetévé teszi a
mérnokok szamara az ARGONITE® C60 inert gazzal oltd
tizvédelmi rendszerek tervezését, gyorsan és egyszer(ien
a nemzetkdzi szabvanyoknak megfeleléen.

JOVAHAGYAS

Az ARGONITE® C60 rendszert tesztelte és jovahagyta
az LPCB, az altala kiadott LPS1230 szabvany alapjan.

ALKALMAZASOK

Az ARGONITE® C60 a legkulonb6z8bb valtozatos
és kihivast jelent6 felhasznalasi kérben
alkalmazhato a tiiz oltasara.

Adattarolok

adatkdzpontok, szamitogép termek,
telekommunikacioés kdzpontok, szalagos tarold
konyvtarak, UPS helyiségek, pénziligyi kdzpontok,
bankok

Tiszta terek

elektronikus berendezések gyartasa, orvosi és
laboratériumi berendezések gyartasa, biotechnoldgia,
gyogyszeripari €s egészségulgyi létesitmények,
m{ték, egyetemek, fbiskolak

Tavkozlés

internet szolgaltatok, kapcsoldhelyiségek, vezényld
helyiségek, telefonos adodtornyok, vasuti jelzé
kdzpontok, légi forgalomiranyité kdzpontok, katonai
létesitmények

Miiemlékvédelem

mivészeti galériak, muzeumok, kényvtarak,
kozlekedési mizeumok, kulturalis kozpontok,
Uzleti archivumok

Energiatermelés

generatorok, gazturbinak, alallomasok, vezényl6k

Olaj és gaz
tengeri olaj- és gazipari létesitmények, csévezetékek
szivattyuallomasai, petrolkémiai Uzemek

A Kidde folyamatos termékfejlesztési programot tart fenn.

Ezért fenntartja a jogot, hogy minden elézetes értesités nélkul
véltoztasson a termékein. Vegye fel a kapcsolatot a Kidde-vel annak
érdekében, hogy a legfrissebb miiszaki adatokhoz hozzaférhessen.
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